TECHNISCHES DATENBLATT

MULTI FILM
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1. Werkstoffart HODT MULTI FILM ist ein wéassriges "Hybrid" System, das sowohl
eine physikalisch trockene, wassrige Dispersion als auch ein
wasserlosliches, oxidativ hartendes Bindemittelsystem enthalt.

Mit dieser Kombination lassen sich die Gebrauchseigenschaften
der beiden Bindemittelbasen optimal zur Geltung bringen. Mit der
Primar-Dispersion ergeben sich in diesem System eine rasche
Antrocknung und hohe chemische und mechanische Bestandigkeit.
Das wasserl6sliche, chemisch hartende Bindemittel hingegen in
dieser Kombination ergibt einen geschlossenen Film mit hohem
Glanz und guter Fulle. Die Filmbildung besteht in diesem System
darin, dass das oxidativ hartende Bindemittel im Film die freien
Volumina der verschmolzenen Dispersionsteilen fullt und das
damit nach der Trocknung und Hartung ein geschlossener,
diffusionsdichter Film entsteht.

2. Farbton Glasklar
3. Anwendungs- Ein oder Mehrschicht 1-Komponent Korrosionsschutzgrundierung
gebiete und Deckanstrich fur innen und aulRen. Das Produkt erfullt héchste

Anspriche bezuglich chemischer und mechanischer Widerstands-
fahigkeit. Die Beschichtung ergibt eine harte, abriebfeste,
elastische Lackierung mit ausgezeichneter Bestandigkeit gegen
Korrosion, Lésungsmittel verdiinnte Sauren, Laugen usw. Es wird
empfohlen, zu Instandhaltung von Stahlkonstruktionen und auch
zur Versieglung und Hartung von Betonoberflachen. Fur eine
diffusionsfahige und wetterbestandige Impragnierung von Zement
und Kunststoffputz wird eine Verdinnung mit Wasser im Verhaltnis
1:2 empfohlen.

HODT MULTI FILM eignet sich auch hervorragend zum Herstellen
von Polymerbeton. Dieser Polymerbeton besteht aus trockenem
Zement, welches anstelle von Wasser mit HODT MULT! FILM
vermischt wurde. Dieser ausgehéartete Polymerbeton zeichnet sich
durch hohe Festigkeit, Frostbestandigkeit, Druckfestigkeit,
Biegezugfestigkeit und Abriebkonsistenz. Das Material ist
temperaturbesténdig von -40°C bis 120°C und resistent gegen
aggressive Flussigkeiten. Daruber hinaus Uberzeugt dieser
Baustoff durch Korrosions-, Witterungs -und Alterungsbestandig-
keit. Es hat eine geringe Erhartungszeit von unter einem Tag und
wird bei kurzfristigen Bauvorhaben eingesetzt.
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4. Anwendung

5. Technische
Daten

1. HODT MULTI FILM ist eine wassrige Emulsion.

2.  Es st eine ungefahrliche und umweltfreundliche Alternative
zu l6semittelhaltigen Korrosionsschutzmittel;

3. 1-Komponenten-Produkt mit ausgezeichneter Haftung auch
auf rostig-feuchten Oberflachen;

4.  Geeignete Untergrunde:

Stahl, verzinkter Stahl, Aluminium , Kupfer-Legierungen,
Zementputz, Kunststoffputz, Beton, Dispersionsfarben-
Anstriche usw_.;

5. Wirtschaftlich in der Anwendung und unkompliziert in der
Verarbeitung.

In einem Arbeitsgang kann eine Schichtdicke von
30 bis 50 uym aufgetragen werden (im Spritz und
Tauchverfahren);

6. Kann mit Wasser beliebig verdunnt werden um geringe
Filmschichtdicken zu erhalten (z.B. auf Gewinden)

7. Fur eine Schutzdauer von 7 Jahren auf Stahl muss eine
Schichtdicke von mindestens 120 um gewahrleistet werden -
dh. 3 - 4 Schichten (fur Korrosivitatskategorien C1, C2, C3
und C4 nach DIN EN ISO 12944-5).

8.  Das Produkt erfullt hdchste Anspriche bezuglich chemischer
und mechanischer Widerstandsfahigkeit. Die Beschichtung
ergibt eine harte, abriebfeste, elastische Lackierung mit
ausgezeichneter Bestandigkeit gegen Korrosion, Lésungs-
mittel, verdinnte Sauren und Laugen usw. Es haftet auf
Natur- u. synthetischen Kautschuk, Polyathylen, PVC;

9. Hohe Elastizitat der Beschichtung gewéhrleistet, dass keine
Risse oder Absplitterungen bei Ausdehnung oder Zusam-
menziehen des Tragermittels entstehen;

10. Die beschichtete Oberflache muss fettfrei sein !

Viskositat

(mPa.s gemessen mit Brookfield bei 20 °C).............. 80

Flammpunkt (in flussiger Form)............................. entféllt

Feststoffgehalt (Gew. %):...................cooeeiieeno.... 34-36

Isolationswiederstand (in Q):........................o.l. o 10"

Temperaturbereich (in°C).................c.ooceeiieeenn.. <40 -+120

(+150° -
kurzfristig)

Beruhrungstrocken

( bei 20 °C u. 25 ym Schichtdicke):......................... 2 Std

Aushértungszeit (bei 20 °C in Stunden):.................. 24

Lésungsmittelbestandigkeit:.................................. gut

Feuchtigkeitsbestandigkeit:................................... gut

Verdinner:..............cccoocii i .. Wasser

auch in Aerosol verfugbar:................................... nein

Farbe: ... i Klar




Bei Temperaturen bis 25 °C betragt die Lagerfahigkeit der
originalverpackten Ware mindestens 1 Jahr.

Wasserenthaltende Kunstharze kénnen bei Temperaturen unter

0 °C gefrieren oder inhomogen werden. Das Produkt erleidet
dadurch keinen Schaden, die notwendige Regeneration bedingt
aber eine langere Warmebehandlung bei 40 - 50 °C unter Ruhren.
Daher sollte HODT MULTI FILM zweckmaBRigerweise frostfrei
gelagert werden.

6. Lagerung

7. Verpackung | Dose & 1 Liter
Kanister a 5 Liter
Eimer &' 20 Liter

8. Untergrund Angerostete Eisenmetalle:
Vorbereitung | Lose Partikel mit einer Drahtburste entfernen und die Oberflache
sorgféltig mit einem organischen Lésungsmittel reinigen.

Uberlackierungen

Vor Uberlackierungen wird ein Testauftrag empfohlen. Wenn nach
ca. 15 Minuten Einwirkung der Decklackierung keine Reaktion mit
der MULTI FILM-Beschichtung auftritt, kann die Lackierung
fortgesetzt werden.

Altanstriche:

Lose Farb- und Rostpartikel mit einer Stahlbulrste entfernen und
die Oberflache anschleifen.

Schleifstaub entfernen und die Oberflache sorgféltig mit einem
Lésungsmittel reinigen.

Verzinktes Eisen:

Oberflache mittels einer ammoniakalischen Netzmittelwasche
reinigen. Nach der Reinigung die behandelte Oberflache grindlich
mit \Wasser waschen.

Nichteisenmetalle:
Gewodhnlich mussen solche Oberflachen nur entfettet werden.

9. Arbeitsweise | Beim Auftrag von HODT MULTI FILM mit Pinsel, Rolle, Tauchen
oder Spritzen immer trocken auf trocken (nach ca. 6 Stunden)
aufbringen um eine Schichtdicke von ca. 80 - 100 ym zu erhalten.
Far einen Spritzauftrag kann HODT MULTI FILM, wenn nétig mit
Wasser verdunnt werden. Nach Verdinnung mussen jedoch mehr
Schichten aufgetragen werden, um die gewulinschte optimale
Schichtdicke zu erstellen.

10. Hinweise Vor Gebrauch stets die Kennzeichnung und Produktinformationen
lesen.

Alle Angaben entsprechen dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und sollen iiber unsere Produkte und
deren Anwendungsmaoglichkeiten informieren.

Sie haben somit nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften der Produkte oder deren Eignung fir den
konkreten Einsatzzweck zuzusichern.

Etwa bestehende gewerbliche Schutzrechte sind zu beriicksichtigen.

Modifizierung der Daten gemaf technologischen Fortschritte vorbehalten.

Eine einwandfreie Qualitét gewéhrleisten wir im Rahmen unserer Allgemeinen Geschéftsbedingungen (AGB).



