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HODT-Produkte fiir den Schutz
an Kraftfahrzeugen

Der Schutz von Kraftfahrzeugen stellt besondere Anforderungen an das
verwendete Produkt. In Bereichen, die schwer in Augenschein zu nehmen
sind, ist eine sichere Verarbeitung Voraussetzung fiir einen dauerhaften
Schutz der Flachen. Die Wahl des Mittels sollte nicht immer in erster Linie
der Geldbeutel bestimmen, vielmehr ist eine unkomplizierte Verarbeitung
mit einfacher Untergrundvorbehandlung das entscheidende Kriterium.

Flr den Schutz der Hohlrdume sowie des Unterbodenbereiches mit den
Radlaufkasten, die Instandhaltung beweglicher Teile und fiir die allgemeine
Pflege empfehlen wir Innen unsere HODT-Produkte.

FLUID FILM und PERMA FILM bieten Ihnen hierfiir vielféltige Moglichkeiten.

Wir mdchten Ihnen gerne auf den folgenden Seiten diese Produkte vorstellen
und ihre Anwendungsmdéglichkeiten aufzeigen.

Detlef Wulff-Hodt



FLUID FILM
Der perfekte Langzeit-Auto-Rostschutz

Als Korrosionsschutz fiir Hohlrdume in Kraftfahrzeugen, in denen vielféltig
Spaltflachen vorkommen, haben sich fiir Neufertigungen wachsartige
Korrosionsschutzmittel gut bewahrt. Die Kraftfahrzeug-Karosserie-Hohlrédume,
Innenseiten der Tiirbleche, Verstarkungen von Motorhaube und Koffer-
raumdeckel werden heute wahrend der Produktion computergesteuert mit
fllissigem HeifBwachs beschichtet.

Bei klassischen Autos sind diese Karosserieteile bei der Fertigung gréfdtenteils
noch nicht mit Korrosionsschutzmitteln behandelt worden. Deswegen werden
verschiedene Korrosionsschutzmittel eingesetzt, um die Lebensdauer dieser
Klassiker zu verldangern. Bei diesen Mitteln wird zu wenig auf die Schutz-
wirkung in Spaltflachen geachtet, die aber gerade durch elektrochemische
Korrosionsvorgange viel starker beeintréachtigt werden. Zudem geben auch
die Kenntnisse des Spaltpenetrationsvermégens und der Wasserverdrangung
alleine keine ausreichenden Hinweise fiir die Spaltschutzwirkung.

FLUID FILM Korrosionsschutzmittel, die auf der Basis von Lanolin hergestellt
werden und keine Lésungsmittel enthalten, haben sich in der Schiffahrt seit
Jahrzehnten weltweit als ein duflerst widerstandsfahiger Korrosionsschutz
bewdhrt. Die auBerordentliche Schutzwirkung von FLUID FILM gegen
Seewasser hat dazu gefiihrt, dafd nach und nach andere Interessenkreise
auf diese Produkte aufmerksam wurden.

Alle FLUID FILM Produkte, vom Korrosionsschutzél bis zum hochviskosen
Gel, sind auf Wollfettbasis hergestellt. Wollfett oder Wollwachs, auch unter
der Bezeichnung Lanolin bekannt, ist ein fettartiges Sekret aus den Talgdriisen
von Schafen, das an die Schafwolle abgegeben wird.

Mit Wollfett wurden schon vor Jahrhunderten Metallteile behandelt, wie
z.B. Ritterrlistungen, Schwerter, Werkzeuge usw., die man Dank dieser
Konservierung heute noch in Museen bewundern kann.



Heutzutage werden durch Modifizierung von Lanolin und Zusatzen
von Kombinationen hochwirksamer Additive die FLUID FILM Produkte her-
gestellt, die in allen Bereichen der Weichbeschichtung sicher und einfach
angewendet werden kénnen.

Aligemeine Produktbeschreibung

FLUID FILM Korrosionsschutzmittel sind I6sungsmittelfrei, ungiftig, nicht
verharzend, mit hervorragendem Penetrations- und Haftungsvermégen und
harten nie aus. Sie unterwandern Feuchtigkeit, durchdringen Anrostungen
und durch ihre Kapillarwirkung fiillen sie Mikrofugen, Falze und Spalten.

FLUID FILM Produkte werden fiir bestimmte Einsatzbereiche in verschiedenen
Viskositatsgruppen von olartig bis zum Gel hergestellt.

Die als Korrosionsschutz fiir Kraftfahrzeuge einsetzbaren FLUID FILM Produkte
werden auch alle auf seegehenden Schiffen zur Langzeitkonservierung von
Seewasserballasttanks angewendet.



FLUID FILM - die Produkte

FLUID FILM Liquid A

von der Konsistenz élartiges Produkt fiir schon stark angerostete Flachen
oder als Primer fir PERMA FILM (siehe auch Seite 14)

FLUID FILM NAS
mittelviskoses Korrosionsschutzprodukt bei einfacher Verarbeitung fiir eine
Schutzdauer von mindestens 5 Jahren in Hohlrdumen.

FLUID FILM AS-R
universelles Werkstattspray oder Primer flir PERMA FILM; mit einer 60 cm
langen Spriihkopfverldngerung als zeitsparende Alternative fiir Hohlrdume

FLUID FILM Liquid AR

mindestens 15-jdhriger dauerelastischer Hohlraumschutz mit guten
Kriecheigenschaften auch bei niedrigen Umgebungstemperaturen

FLUID FILM Gel BN
Schutz von beweglichen Teilen oder als Alternative zu PERMA FILM als
Unterbodenschutz



FLUID FILM Liquid A

ist eine oOlartige Fliissigkeit mit niedriger Viskositat, die auf Schiffen
hauptsédchlich im Flutverfahren zur Konservierung stark verrosteter
Seewassertanks dient. Das so aufgetragene Kriechdl verdrangt das Wasser
auf der Metalloberflache, fiillt den freien Raum in der Roststruktur bis auf
den Werkstoff, geliert unter dem Einfluf3 von Wasser und bildet einen
dickschichtigen Korrosionsschutz. Das Produkt kann natirlich auch
konventionell im Spritzverfahren, mit Pinsel oder Rolle leicht aufgetragen
werden. Das mittelviskose Hydrogel bildet sich auch in Verbindung mit der
Luftfeuchtigkeit.

FLUID FILM Liquid A wird insbesondere zur Konservierung von Hohlbauteilen
im Luftspritzverfahren empfohlen. Es [aft sich fein (iber ein langes Spriihrohr
zerstduben. Das Produkt kann in einer Schichtstdrke bis max. 25 uym
aufgetragen werden. Eine derartig hohe Schichtstérke sollte man aber
vermeiden, damit bei héheren Temperaturen der Uberschuf3 nicht absackt.
Die Beschichtung trocknet nicht aus, so dafd eine permanente Penetration
Uber die ganze Lebenszeit der Beschichtung gewahrleistet ist.

Hauptsachliche Anwendung

e zur zusatzlichen Konservierung der unteren Teile des Fahrzeuges und
um einen sprdden, alten Bitumen-Unterbodenschutz zu regenerieren
(plastifizieren). Dabei ist zu beachten, dass die Bremsscheiben vor dem
Auftragen abgedeckt werden

e zur Behandlung von Hohlrdumen, wie Quertrager unter dem Bodenblech,
Langsholmen, von Innenseiten der Tiirbleche, Tiirsdulen, Verstarkungen
von Motorhaube und Kofferraumdeckel, Wagenseite zwischen Radkaten
und Kotflligeln. Die Hohlteile sind oft mit Verschluf3stopfen aus Gummi
abgedichtet, die man fir die Konservierung herausnehmen kann.



Wenn nicht, missen Locher gebohrt werden, in die das Zerstauberspriih-
rohr geschoben werden kann; anschlieBend werden diese Lécher wieder
mit Gummistopfen abgedichtet

e zur Konservierung von Spaltflachen zwischen Verbindungen der Einzel-
teile zusammengefiigt durch Falzen, Punktschweifien, Schweifien und
Schrauben sowie Befestigungspunkten, Bremsleitungen usw.

e zur Verhinderung von Zylinder-Stillstand-Korrosion beim abgestellten
PKW

e als tempordrer Korrosionsschutz fiir die Innenlagerung von Werkteilen

e als spezielle Beschichtung auf Chromteilen zum Schutz vor Seeluft,
Streusalz, saurem Regen usw., die spdter wieder entfernt werden kann.

Verarbeitung

FLUID FILM Liquid A kann im herkdmmlichen Druckluftverfahren, (Druck-
oder Saugbecherpistole) ohne eine Vorwarmung des Materials verarbeitet
werden. Eine Untergrundvorbereitung der Flachen ist nicht notwendig. Das
Produkt durchdringt alte Beschichtungen oder vorhandenen Rost bis ins
Metall und bildet einen diinnen nicht aushartenden Schutzfilm. Fiir den
Schutz von zugénglichen Stellen kann FLUID FILM Liquid A auch problemlos
mit einem Pinsel verarbeitet werden. Nach dem Gebrauch sollte das nicht
verwendete Material gut verschlossen werden, um ein Gelieren mit der
Umgebungsfeuchtigkeit zu verhindern. Geliertes Produkt Idsst sich durch
Aufwarmen und Riihren wieder in die Ausgangsform zuriickverwandeln.

Weitere Hinweise enthehmen Sie bitte dem technischen Datenblatt
FLUID FILM Liquid A, oder lassen sich von unserem technischen
Dienst beraten.



FLUID FILM NAS

ist eine leicht thixotrope Fliissigkeit, mit der man beim Aufspriihen héhere
Schichtstérken erhalten kann als mit FLUID FILM Liquid A. Dieses Produkt
ist auch in Spriihdosen als FLUID FILM AS-R erhéltlich, welches die Arbeit
besonders in unzugénglichen Bereichen vereinfacht, wenn keine andere

Spritzmdglichkeit zur Verfligung steht.

Hauptsachliche Anwendung

zur zusatzlichen Konservierung der unteren Teile des Fahrzeuges und
um einen sproden, alten Bitumen-Unterbodenschutz zu regenerieren.
Die empfohlene Schichtstdrke kann im Spritzverfahren in einem
Arbeitsgang aufgetragen werden

Behandlung von Hohlrdumen, wie Quertrdager unter dem Bodenblech -
Langsholme, von Innenseiten der Tiirbleche, Tlirsdulen, Verstarkungen
von Motorhaube und Kofferraumdeckel, Wagenseite zwischen Radkasten
und Kotfliigeln. Die Hohlteile sind oft mit Verschlu3stopfen aus Gummi
abgedichtet, die man fiir die Konservierung herausnehmen kann

Wenn nicht, miissen Locher gebohrt werden, in die das Zerstéduber-
sprilhrohr geschoben werden kann; anschliefiend werden diese Lécher
mit Gummistopfen abgedichtet

zur Konservierung von Spaltflachen zwischen Verbindungen der Einzel-
teile zusammengefligt durch Falzen, Punktschweifden, Schweifden und
Schrauben sowie Befestigungspunkten, Bremsleitungen usw.

zur Verhinderung von Zylinder-Stillstand-Korrosion beim abgestellten
PKW



e als tempordrer Korrosionsschutz fiir die Innenlagerung von Werkteilen

e als spezielle Beschichtung auf Chromteilen zum Schutz vor Seeluft,
Streusalz, saurem Regen usw., die spater wieder entfernt werden kann.

Verarbeitung

FLUID FILM NAS kann mit Druckbecherpistolen verarbeitet werden.
Das Mittel sollte dafir leicht auf ca. 25 °C erwdrmt werden und mit einer
0,4 mm Rundumdiise in Hohlrdume in einer Schichtstdrke bis zu 50 um
gespritzt werden. Eine Untergrundvorbereitung der Flachen ist nicht
notwendig. Das Produkt durchdringt alte Beschichtungen oder vorhandenen
Rost bis ins Metall und bildet einen nicht aushdrtenden Schutzfilm.

Zum Verarbeiten an zugdnglichen Stellen kann FLUID FILM NAS auch ein-
fach mit einem Pinsel aufgetragen werden.

FLUID FILM NAS ist nach sorgfaltigem VerschlieRen der Verpackung un-
begrenzt lagerfahig.

Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte dem technischen Datenblatt
FLUID FILM NAS, oder lassen sich von unserem technischen Dienst beraten.



FLUID FILM AS-R

Die Spriihdose enthalt 400 ml Rostschutzmittel mit Propan-Butan als Treibgas.
Nach Verdampfen des Treibgases aus der aufgetragenen Beschichtung
erhdlt man einen nicht tropfenden und nicht absackenden Schutzfilm von
40 um.

Hauptsdchliche Anwendung

e erhdht die Gleitfahigkeit beweglicher Teile wie Gleitschienen,
Schiebeddchern, Autoantennen, Bowdenziige, Tiirschlésser und
Scharniere und beseitigt schnell samtliche Quietschgerdusche

e schiitzt auch schon angerostete und mit einer alten Beschichtung
versehene Hohlrdume und greift Lack nicht an

e verdrangt Feuchtigkeit an der Batterie, Massekabel etc. und verhindert
Kriechstrome

e als temporédrer Korrosionsschutz fiir die Innenlagerung von Werkteilen

Verarbeitung

FLUID FILM AS-R kann auf drei verschiedene Arten verarbeitet werden.
Mit dem normalen Spriihkopfaufsatz kénnen grofifldchige Bereiche geschiitzt
werden.

Mit Hilfe des 15 cm langen Spriihréhrchens werden auch schwer zugangliche
Teile erreicht, was gerade bei verwinkelten Autos von grofdem Vorteil ist.

Als eine kostengiinstige Alternative fiir die Hohlraumkonservierung, wenn
das geeignete Verarbeitungsgerat nicht zur Verfligung steht, gibt es einen
auf Wunsch mitgelieferten 60 cm langen Spriihkopfriissel mit 3-Strahl

10



Rundumdiise, mit dem alle Bereiche im Hohlraum erreicht werden kénnen.

Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte dem technischen Datenblatt
FLUID FILM AS-R, oder lassen sich von unserem technischen Dienst beraten.

FLUID FILM Liquid AR

ist ein mittelviskoses Produkt, welches fiir den dauerhaften Schutz von
stark verrosteten Ballastwassertanks bei niedrigem Standard der Ober-
flachenvorbereitung entwickelt worden ist. Durch diese Eigenschaften
eignet es sich ebenfalls fiir den Schutz von Hohlrdumen und erméglicht
durch seine héhere Viskositdt eine deutlich héhere Schichtstérke als
FLUID FILM Liquid A oder FLUID FILM NAS.

FLUID FILM Ligquid AR bildet nach dem Auftragen eine dauerhaft flexible
Oberfléache, die nicht verharzen oder rissig werden kann. Auch bei niedrigen
Temperaturen bleibt FLUID FILM Liquid AR elastisch und bietet daher auch
wdhrend der kélteren Jahreszeit einen sicheren Schutz, der in den be-
sonders gefdhrdeten Ecken, Falzen und Uberlappungsbereichen durch
eine Vorbehandlung mit FLUID FILM Liquid A optimiert werden kann.

FLUID FILM Liquid AR kann in einer Schichtstérke bis zu 500 um aufgetragen
werden.

Verarbeitung

FLUID FILM Liquid AR ist vor der Verarbeitung mit Druckbecherpistolen auf
ca. 45 °C zu erwdrmen. Zu empfehlen ist eine Rundumdiise mit 0,4 mm
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Schlitzbreite bei einem Arbeitsdruck von 5-6 bar. Eine Vorbehandlung der
Flachen ist nicht notwendig, alte bestehende Beschichtungen werden
durchdrungen und dabei neu plastifiziert.

Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte dem technischen Datenblatt
FLUID FILM Liquid AR, oder lassen Sie sich von unserem technischen
Dienst beraten.

FLUID FILM Gel BN

hat die Beschaffenheit eines Festschmierstoffes mit hervorragenden
Korrosionsschutzeigenschaften. Die gute Haft- und Penetrationsfahigkeit,
ein hoher Tropfpunkt und eine hohe Viskositdt sowie gute Salzwasser-
bestandigkeit ermdglichen eine Dauerkonservierung unter schwersten
Bedingungen. FLUID FILM Gel BN ist bei der Autokonservierung dort zu
empfehlen, wo mit hdufigem Abwaschen oder oft mit stehendem Wasser
gerechnet werden muf3 und eine Versiegelung der Oberflache gegen Wasser
nétig ist. Wie bei Farben ist die Wirksamkeit eines Schutzsystems von seiner
Schichtstdrke abhangig.

FLUID FILM Gel BN kann wegen seiner Konsistenz nur mit Pinsel oder Rolle
aufgetragen werden (grof3ere Flachen im Airless-Spritzverfahren). Bereiche,
die mit dem Pinsel nicht erreichbar sind, kénnen zuerst mit FLUID FILM
Liquid A oder FLUID FILM AS-R durch Einspriihen oder EinflieRen getrénkt
werden. Diese leicht fliissigen Produkte durchdringen schnell die Spalten,
umhdiillen und passivieren den metallischen Untergrund oder den evtl.
vorhandenen Rost. Die verhaltnismafig sehr diinne Beschichtung kann mit
FLUID FILM Gel BN umhiillt und versiegelt werden.



Das diinnfliissige FLUID FILM Liquid A und FLUID FILM NAS lassen sich mit
FLUID FILM Gel BN in jedem Verhdltnis vermischen.

Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte dem technischen Datenblatt
FLUID FILM Gel B, oder lassen sich von unserem technischen Dienst beraten.

Wichtige Anmerkungen

In letzter Zeit erhalten wir verstarkt Anfragen beziiglich der Vertraglichkeit
unserer Korrosionsschutzprodukte mit Dichtungswerkstoffen, die in Young-
und Oldtimern verwendet werden. Wir haben die Bestdndigkeit der
Korrosionsschutzprodukte untersucht und erhielten zwei wesentliche
Ergebnisse. Zum einem wurde ersichtlich, daf der Einsatz der bestehenden
Dichtungswerkstoffe mit den Korrosionsschutzprodukten (wie z.B. FLUID
FILM) in einigen Fallen zu Problemen fiihren kénnte. Zum anderen zeigte
sich, dafd es innerhalb einer Korrosionsschutzgruppe drastische Unter-
schiede in ihrem Verhalten gegeniliber Dichtungswerkstoffen gibt.

Letzteres gilt vor allem fiir Tirgummidichtungen, wobei die gréfiten Probleme
hinsichtlich der Vertraglichkeit bei Naturgummi liegen. Auch bei Poly-
urethan und Nitrilkautschuk kdénnen teilweise Probleme auftreten.

Um dauerhafte Schdaden an Gummi oder gummiartigen Elementen innen
und aufden am Fahrzeug auszuschlief3en, sollten derartige Teile vor der
Verarbeitung abgeklebt werden. Zum Reinigen von Gummidichtungen,
Profilgummis u.s.w. sollten keine Losungsmittel, wie Benzin, Terpentin oder
organische Verdlinner verwendet werden, denn diese greifen das Gummi
an! Spiritus dagegen ist fiir das Gummi unschadlich.
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PERMA FILM
der bewahrte Unterbodenschutz

Die Entscheidung dartiiber, wie mit dem Korrosionsschutz des Unterbodens,
der Radkasten und der Radauthdngung bei wertvollen Oldtimern zu verfahren
ist, sollte nicht etwa von der Budgetsituation des Besitzers entschieden
werden. Mafdgebend ist vielmehr der Zustand, d.h. ob es um Korrosions-
schaden dieser Bereiche oder der Originalbeschichtung geht. Es erfordert
selbstverstandlich Erfahrung, um den richtigen Zeitpunkt der Unterboden-
Uberarbeitung bzw. der Vollerneuerung des Korrosionsschutzes bestim-

men zu kdnnen und welches Korrosionsschutzmittel als optimale Losung
eingesetzt werden soll. Die Anzahl der Grundtypen von Korrosions-
schutzprodukten fiir diesen Zweck ist heute noch tiberschaubar. In erster
Linie sind es Produkte auf Bitumen- oder Polyvinylbasis und Grundie-rungen
auf Chlorkautschukbasis mit korrosionshemmenden Pigmenten. Derartige
Schutzsysteme haben aber leider sehr geringe Penetrations-eigenschaften
(Kriecheigenschaften), die nach einer meistens kurzen Austrocknungszeit
vollkommen ihre Funktion verlieren.

Wir empfehlen hier ein bewahrtes Korrosionsschutzmittel aus dem Schiffsbau
mit dem Namen PERMA FILM, das zur Reparatur des Korrosionsschutzes in
Seewasserballasttanks eingesetzt wird. Nicht optimal vorbereitete Ober-
flachen, mit denen man bei der Reparatur in der Regel zu tun hat, verlangen
speziell formulierte Beschichtungsstoffe, um den Mangel an besserer
Oberflachenvorbereitung moglichst weitgehend auszugleichen, d.h. den
auf der Oberflache verbleibenden Restrost und Roststimulatoren mdglichst
Ldicht einzupacken”.

PERMA FILM erfiillt diese Bedingungen dank folgender Wirkungsweise - es
enthadlt stark benetzende Bindemittel mit sehr guten Penetrations-
eigenschaften, die auflerdem eine langsame Aushartungszeit haben.
Der Rost wird somit durchdrungen und verfestigt:

e basisch wirkende Aktivpigmente inaktivieren noch vorhandene
Korrosionsstimulatoren
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e die blattchenférmigen Pigmente und Fiillstoffe bilden in Verbindung
mit hoher Schichtdicke, die in einem Spritzvorgang erzeugt wird, eine
starke Barriere gegen jede Art von Unterwasser und atmosphdrischer
Korrosion.

Untersuchungen im Labor und unter Praxisbedingungen haben gezeigt,
daf3 ein sehr guter Haftverbund zwischen den Altbeschichtungen aus
Steinkohleteerpech bzw. Bitumen und anderen Schutzsystemen,
die fir den Unterbodenschutz angewendet werden, gewdhrleistet ist
und daf3 eine Verbindung von PERMA FILM mit diinnen FLUID FILM -
Beschichtungen mdglich ist. Bei partiellen Ausfleckungen in den
Uberlappungsbereichen wurde kein Hochziehen der alten Schicht
festgestellt.

Die Flachenvorbereitung des Unterbodens kann generell mit Niedrig-
druckwasserstrahlen, d.h. mit einem Druck von 100-150 bar erfolgen.
Vorteilhaft ist dabei noch die Verwendung von Heiwasser.

PERMA FILM kann auf leicht feuchte Oberflachen aufgetragen werden.

Wir kdnnen |hnen PERMA FILM in drei unterschiedlichen Farbvarianten
anbieten: Ob PERMA FILM transparent als durchscheinende Beschichtung,

PERMA FILM AL mit Aluminiumpigmenten versetzt, oder

PERMA FILM schwarz,
alle haben die gleichen guten Rostschutzeigenschaften und unterscheiden
sich nur in ihrer Farbe.

Wir empfehlen die Anwendung von PERMA FILM auf Fldchen, an denen die
Altbeschichtung noch wenig unterrostet ist. Bei starkeren Unterrostungen
sollte als erster Schritt FLUID FILM Liquid A oder FLUID FILM NAS angewendet

werden.
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Verarbeitung

Als Oberflachenvorbereitung sollten nach dem Entfernen loser Bestandteile
vorhandene ausgehartete Bereiche und rostige Stellen mit FLUID FILM Liquid A
oder FLUID FILM AS-R diinn eingenebelt werden. Die Vorbehandlung der
besonders gefihrdeten Falze und Uberlappungsbereiche mit FLUID FILM
sorgt flir einen optimalen Schutz. Dabei wird auch die Restfeuchtigkeit aus
diesen Bereichen verdrangt. Es ist darauf zu achten, dafd eine zu hohe
FLUID FILM Schichtstarke die gewiinschte Aushéartung verhindert. Daher sollte
Uberschissiges Material (wie z.B. Tropfenbildung) vor dem Auftragen von
PERMA FILM gleichmafig abgewischt werden.

Die Verarbeitung von PERMA FILM kann sowohl mit dem Pinsel als auch mit
Druckbecherpistolen erfolgen. Das Material sollte vor der Verarbeitung unter
leichtem Riihren auf ca. 30 - 35 °C erwarmt werden. Auch ist ein Zusatz von
bis zu 5% handelsiiblicher Lésungsmittel wie z.B Lackbenzin méglich.

Die fiir Kraftfahrzeuge empfohlene Schichtstarke von ca. 250 um kann
im Spritzverfahren in einem Arbeitsgang aufgetragen werden. Bei der
Verarbeitung mit Pinsel oder Rolle sollten zwei Anstriche zum Erreichen der
empfohlenen Schichtdicke aufgetragen werden.

Nach dem Auftragen kann das Fahrzeug bei trockenem Wetter wieder gefahren
werden, die Luftzirkulation wahrend des Fahrens beschleunigt den
Trocknungsprozef3 erheblich. Die PERMA FILM Beschichtung erreicht je nach
Belliftung und Umgebungstemperatur die endgtiltige Konsistenz. Die
behandelte Flache sollte in dieser Zeit nicht gewaschen werden. Nach der
Trocknung bildet sich eine griff- und abwaschfeste Beschichtung, die im
Innern leicht flexibel bleibt. Arbeitsgerate sollten nach Beendigung der
Arbeiten mit leichten Losungsmittel, oder mit FLUID FILM gereinigt werden.

Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte dem technischen Datenblatt
PERMA FILM, oder lassen sich von unserem technischen Dienst beraten.
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Korrosionsschutz
HODT Korrosionsschutz GmbH

Flurstrafle 8 - 21465 Wentorf bei Hamburg - Tel. 040 / 72 90 40 30
Fax 040 / 72 90 40 59 - Mail: info@hodt.de - www.hodt.de



